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. VSHOOTER

Professionelle Schwingungsanalyse
fur Maschinen und Antriebe

Erkennung von:

+ Unwuchten (Radial messbar)

- Versatz der Welle in der Horizontalen
(Radial messbar)

+ Versatz der Welle im Winkel
(Axial messbar)

- Losen Gehauseteilen

+ Fehlern in derLagerung (fehlende Schmie-
rung und/oder mechanische Schaden)

+ Nicht korrekte Aufstellung von Maschinen

Veranderungen an der Maschine, wie zum Beispiel von
Temperatur oder Schwingungen, kdnnen Anzeichen von
sich anbahnenden Defekten sein. Mit dem VSHOOTER®
werden auftretende Probleme fruhzeitig erkannt und es
konnen vorbeugende Malinahmen eingeleitet werden.

Der Einsatz des VSHOQOTERS® ist eine praventive Malinahme zur Verlange-
rung der Lebensdauer von Maschinen und Antrieben. Das Gerat erstellt eine
Schwingungsanalyse mit automatischer Diagnose. Hierdurch kénnen Unre-
gelmaligkeiten rechtzeitig erkannt und komplexe Ausfalle vermieden werden.
Das tragbare Messegerat VSHOOTER® ermoglicht eine bedienerfreundliche
Sofortanalyse an der Maschine und kann vielseitig eingesetzt werden.

Die Bedienung des Diagnosegerats ist einfach: Das aufgenommene Foto
dokumentiert die exakte Positionierung der Sensoren fur Folgemessungen.
So kénnen Messdaten mit geringem Aufwand in regelmaliigen Abstanden
gesammelt und ausgewertet werden. Es ist keine zusatzliche Software oder
Nachbereitung der Messergebnisse erforderlich. Schwingungen, Temperatur
und Maschinendrehzahl misst der VSHOOTER® automatisch. Die Auswertung
der Schwingungen erfolgt gemald der Norm ISO 10816. Das Ergebnis ist ein
MCP-Protokoll (Machine Condition Picture) mit einer detaillierten Diagnose
des Maschinenzustandes.

Anwendungsgebiete:

* Elektromotoren und - generatoren
- Werkzeugspindeln

+ Pumpen

- Geblase

* RUhrwerke und Mischer

+ Schraubenkompressoren

* Lager

* Riemenantriebe

» 2-Wellenantriebe mit Kupplung



Maschinendiagnose fur die
vorausschauende Instandhaltung

MCP-Protokoll Lagerzustands-Analyse

IS0 O ulinte - ‘ FAN M46-22-11-16-21H0B

22-11-16-21H13-11

VSHOOTER® analysiert den Maschinenzu- Mit dem VSHOOTER® lasst sich eine tabel-
stand und stellt das Analyseergebnis als larische Auswertung der Lagerzustande
MCP-Protokoll (MCP = Machine Condition erstellen. Dabei wird nach ISO 10816 eine
Picture) farblich dar (Grtn/Gelb/Orange/Rot). Ubersichtliche Tabelle mit einfachem Farb-
Die Auswertung der Schwingungen erfolgt code vom System erstellt und die Zustande
automatisch und wird nach der ISO 10816 der gemessenen Lager angezeigt.

bewertet und dargestellt.

FFT-Spektrumsanalyse Trend-Analyse

FAN M4B-22-11-16-21HDB HI-18-11-16-14H43 -Trend:3/3
RV4-V FFT; Max3= H1- HE- H3- RV1-¥ B.4mmls 8-11-16-14HS6

RV1-A 510 g

VSHOOTER® zeigt in der FFT-Spektrums- Der anwenderfreundliche VSHOOTER®
analyse die aufgetretenen Fehler und die ist hervorragend sowohl fur den Ein-
dazugehorigen Frequenzen. steiger als auch fUr den Wartungsex-

perten geeignet. Eine zusatzliche PC
Software ist nicht notwendig. Die Ana-
lyse wird automatisch durchgefuhrt,
die Ergebnisse konnen dann auf einen
PC Ubertragen und fur Trendanalysen wei-
ter verwendet werden (Ubertragung mit
USB-Kabel).



VSHOOTER .

Umfassende Analyse
des Maschinenzustandes

LIEFERUMFANG

* Integrierte VGA-Kamera (IP 54)
+ Hochwertiger Beschleunigungssensor mit Befestigungsmagnet ICP (100 mV/g)
* Integriertes Stroboskop zur Drehzahlerfassung
- Integrierte Infrarotlinse zur Temperaturerfassung
+ Kopfhorer zum Beurteilen der Lager- und Getriebegerausche
- Farbliche Darstellung des Maschinenzustandes basierend auf DIN ISO 10816
- Hochauflésendes Farb-TFT-Display zur Darstellung des FFT-Spektrums,
der Trendanalyse und der Diagnoseergebnisse
« USB-Ausgang zur Ubertragung der Ergebnisse auf einen PC



Technische Daten

Kamera
Bildschirm
Speicher
Datenanschluss

Sensor

Abmessungen (LxBxH)
Spannungsversorgung
Akkulaufzeit
Temperatur

Gewicht

640x480 Pixel

3,5" beleuchtetes Farb-TFT-Display

1.000 gespeicherte und Ubertragbare Dateien/Speicherplatze
USB-Kabel

100 mV/g IEPE Beschleunigungssensor
(ICP) mit Magnet und flexiblem Kabel (1,5 m)

70 x 100 x 230 mm

Lithium-lonen Akku

bis zu 8 Stunden

Infrarot Pyrometer, 0 °C bis +150 °C

580 g
3900 g mit Koffer und Zubehor

VSHOOTER

VIBRATION ANALYSIS CAMERA
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