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ronscheibe mit Spannsatz Riemenbreite b = 25 mm, Synchronscheibenbreite B = 32 mm Riemenbreite b = 25 mm, Synchronscheibenbreite B = 32 mm Riemenbreite b = 25 mm, Synchronscheibenbreite B = 32 mm

AT10 T10 AT10 T10 ’ AT10 T10
dk d dB Lmax D1 [ dk dk dB Lmax D1 dk d dB Lmzx D1
k
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] mm] il | e [mm] [mm] [mm] [mm] fmiml  fmm] [mm] [mm] [mm] [mm]
29 19x 27 ’ 93,67 | 93,65 | 99 | 53 49 19 x 27 2 62 22x55
50 20x28 50 20x 28 62 24x55
62 25x55
- P, 54 22x32 138,24 | 130,20 | 144 | 40 p P 2
X
45 16x24 56 24 x 34
62 16X 55 62 30x55
58,66 | 58,65 | 64 | 58 47 18 x 26 1 = Bx5s 72 32x65
49 19x 27
62 19 x 55 72 35x65
S scheibe mit Spannsatz 50 20x28 o 2055 72 38x65
72 40 x 65
B il 15x24 62 22x55
“_' 45 16 x 24 p e 62 18x 55
F 61,84 | 61,80 | 68 18x 26 62 19x55
. 1,80 53 47 x 2 100,04 | 100,00| 106 | 40 62 25x55 2 o oxeE
X
49 19 x 27 2
62 8x55 62 22x55
$ 20x28
© >0 * 62 30x55 62 2455
i 15x24 z e 150,97 | 150,95 | 156 | 40 62 25x35
45 16 x 24 72 35x 65 : ] 62 2855 2
47 18 x 26 72 38x65 62 30 x 55
68,21 | 6820 | 74 | 53 | 49 19x27 2 72 40x65 72 32x65
50 20x 28 62 16x 55 72 35% 65
54 22x32 62 18x 55 72 38x65
19x55
56 24x34 62 x 72 40 x 65
S scheibe mit Spannsat: r— 62 20 x 55 62 18x 55
45 x
62 2255 62 19 x 55
‘ 8 45 16 x 24 62 2455 62 20x55
B \j— o il 18x26 112,77 |112,75| 118 | 40 62 25X 55 2 62 22x55
74,57 | 7455 | 80 | 53 49 19 x27 2 o prp 62 24x55
- J e 50 20x 28 62 25 x 55
a o| 5 < 62 30x55 189,17 [ 189,15 | 195 | 40 2
54 22x32 72 32x65 62 28 x 55
N t ¢ 56 24x34 7 35 65 62 30 x 55
— L 45 15x24 72 38 x 65 72 32 x 65
72 35
45 16x24 72 40 x 65 x 65
p 6x5s 72 38X 65
X
, 47 18 x 26 > pryopes
77,76 | 77,75 | 84 | 53 49 19x27 2 62 18 x 55
50 20x28 62 19x55
Werkstoffe: 54 22x32 62 20 x 55
Synchronscheibe: Aluminium (RoHS-konform) = Yax3a 62 22x55
x .
Spannsatz: Stahl 62 2455 BRECO-Bestellbezeichnung
45 15 x 24
125,50 [ 125,45 | 131 40 62 25x 55 2 Spannsatz 32 AT10 - SE/ 27 - 2 x 15
Anzahl Bordscheiben (wahlweise): 0/ 1/ 2 4 16x24 62 28x55 Synchronscheibenbreite B
47 18x 26 62 3055 Typ / Teilung
. 84,12 | 84,10 90 53 49 X 2 Zahnltickenform
Zahnliicken: X X 19x27 — 32x65 hnliickenf
. Normalliicke (Standard, ohne Bestellzusatz) 0 20x28 Zahnezahl Synchronscheibe
. SE-Lucke (Bestellzusatz: -SE) 72 35x65 :
. Null-Lucke (Bestellzusatz: -0) 54 22x32 72 38 x 65 Anzahl Bordscheiben
56 24 %34 72 40 x 65 Wellendurchmesser d




ronscheibe mit Spannsatz

S scheibe mit Spannsatz

B

S scheibe mit Spannsat:

1

a| g| o

L ’:7

Werkstoffe:
Synchronscheibe: Aluminium (RoHS-konform)
Spannsatz: Stahl

Anzahl Bordscheiben (wahlweise): 0/ 1/ 2

BRECO-Bestellbezeichnung
Spannsatz 40 AT10 - SE / 27 - 2 x 18

Synchronscheibenbreite B

Typ / Teilung

Zahnltickenform

Zahnezahl Synchronscheibe

Anzahl Bordscheiben

Wellendurchmesser d

Riemenbreite b = 32 mm, Synchronscheibenbreite B = 40 mm

Riemenbreite b = 32 mm, Synchronscheibenbreite B = 40 mm

Riemenbreite b = 32 mm, Synchronscheibenbreite B = 40 mm

ALIO T‘}ko [r:;‘] [rLrTﬁil [n?r'n] fmm]
[mm]  [mm]
45 15x 24
49,11 | 49,10 | 55 | 66 45 16x 24 1
47 18 x26
45 15x 24
55,48 | 55,45 | 61 66 45 16 x 24 1
47 18 x 26
45 15x 24
45 16 x 24
58,66 | 58,65 | 64 | 66 47 18 x 26 1
49 19x 27
50 20x 28
45 15 x 24
45 16 x 24
61,84 | 61,80 | 68 | 56 47 18 26 2
49 19 x 27
50 20x 28
45 15x 24
45 16 x 24
47 18 x 26
68,21 | 6820 | 74 | 56 49 19x27 2
50 20x 28
54 22x32
56 24x34
45 15 x 24
45 16 x 24
47 18 x 26
74,57 | 7455 | 80 | 56 49 19 x 27 2
50 20x 28
54 22x32
56 24 x34
45 15 x 24
45 16 x 24
47 18 x 26
77,76 | 77,75 | 84 | 56 49 19 x 27 2
50 20x 28
54 22 x32
56 24 x 34
45 15 x 24
45 16 x 24
47 1826
84,12 | 84,10 | 90 | 56 49 19 x 27 2
50 20x 28
54 22 x32
56 24x34

ATIO TIO D, ATIO TIO b,
de S g [mm] el [mm] d 4 pnml mml mml [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm]
125,45
93,67 | 9365 | 99 | 56 | 49 19x27 2 72 40 x 65
50 20x28 62 14x55
54 22x32 62 16 %55
56 24x34 62 18x 55
62 14x55 62 19x 55
62 16 x 55 62 20x55
62 18 x 55 62 22 x55
62 2455
62 19x55 138,24 | 138,20 | 144 | 48 2
62 20 x 55 62 25x55
62 22x55 62 28x55
100,04 | 100,00 | 106 | 48 22 24x55 2 2 o
' ' 62 25x55 7 32x65
62 28x55 72 35x65
62 30x55 72 38x65
72 32x65 72 40x65
14x55
72 3565 62 X
62 16 x 55
72 38x 65 x
62 18x55
72 40 x 65
62 19x 55
62 14x55
62 2055
62 16 %55
62 22x55
62 18x55
62 24x55
62 19x 55 150,97 | 150,95 | 156 | 48 2
62 25x55
62 20x55
62 28x55
22x55
62 - 62 30x55
62 2455
112,77 112,75 | 118 | 48 oo 2 72 32x65
62 X 72 35x65
62 28x 35 72 38x 65
62 30x355 72 40 %65
72 32x 65 62 14x55
72 35x65 62 16 x 55
72 38x65 62 18 x 55
72 40x65 62 19x 55
62 14x35 62 20x55
62 16x55 62 22x55
62 18x55 62 2455
o 9xos 189,17 189,15 | 195 | 48 |— e 2
62 20x55 s 28 x5S
1255 (12545 131 | 48 2 x
62 22x55 o 30x5s
62 24x55 7 2x65
62 25x55 7 35265
62 28 x 55 72 38 x 65
62 3055 72 40 x 65




ronscheibe mit Spannsatz Riemenbreite b = 50 mm, Synchronscheibenbreite B = 56 mm Riemenbreite b = 50 mm, Synchronscheibenbreite B = 56 mm Riemenbreite b = 50 mm, Synchronscheibenbreite B = 56 mm

AT10 T10 4 L D, ) AT10 T10 ' D, ! AT10 T10 4 L D, B
d 4 mml (mml (mm]  [mm] de 4 mml (mml (mm]  [mm] d 4 fmm] (mml [om]  [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
62 20x55 ! 62 22x55 62 25x55 !
62 16 x 55 62 28 X 55
X 62 24x55 189,17 | 189,15 | 195 | 64 2
62 18 x 55 62 25 x 55 62 30 x 55
o Tox5s 112,77 |112,75| 118 | 64 p Py 2 72 32x65
68,21 | 6820 | 74 | 72 1 - 35165
62 20 x 55 62 30 x 55
62 22x55 7 32 %65 72 38 x65
62 2455 72 3565 72 40 x 65
S scheibe mit Spannsatz 62 16x55 72 38x 65
B 62 18x55 72 40 x 65
- 62 19x55
‘ — 74,57 | 7455 | 80 | 72 1 62 18x55
; 62 20x55 62 19x55
62 22x55 62 20x55
< 62 2455 s 2 x5S
62 16x55 62 24x55
- e 125,50 | 125,45| 131 | 64 62 25x5 2
62 19x55 3 \
77,76 | 77,75 | 84 | 64 = %55 2 62 28 x 55
X 62 30x55
62 22X 55 - T9x6s
56 24 x 55
72 35X 65
a4 16 x 55
72 38 x 65
S heib: tS t: Sl 18x55 72 40 x 65
scheibe mit Spannsa x
Ccheloe p 48 19x55
84,12 | 84,10 | 90 | 64 2 62 18 x55
49 20 x 55
B 62 19 x 55
‘ 54 22X 55
__ 62 20 x 55
56 24 x 55
62 22x55
a4 14 x55
44 Py 62 24 x 55
62 25X 55
47 18x55 138,24 138,20 | 144 | 64 p Soxos 2
93,67 | 93,65 | 99 64 48 19 x 55 2 X
49 20x55 62 30x55
54 22x55 72 32x65
56 24x55 72 35x65
62 18x55 72 38x65
62 19%55 72 40x 65
Werkstoffe: 62 20 x55 62 20x55
Synchronscheibe: Aluminium (RoHS-konform) 62 22 x55 62 22x55 BRECO-Bestellbezeichnung
Spannsatz: Stahl 62 24 %55 62 24x55
Spannsatz 56 AT10 - SE / 32 - 2 x 25
62 25x55 62 25 x 55 ’ )
100,04 | 100.00| 106 64 2 Synchronscheibenbreite B
Anzahl Bordscheiben (wahlweise): 0/1/2 . . 62 28 x 55 62 28 x 55 E—
150,97 | 150,95 | 156 | 64 2 yp /Teilung
Zahnliicken: 62 30x55 62 30x55 Zahnluckenform
72 32x65 72 32x65 Zahnezahl Synchronscheibe
« Normalliicke (Standard, ohne Bestellzusatz) Y
« SE-Luicke (Bestellzusatz: -SE) 72 35x65 72 35x65 Anzahl Bordscheiben
« Null-Licke (Bestellzusatz: -0) 72 38 x65 72 38x65 Wellendurchmesser d
72 40 x 65 72 40 x 65




Synchronscheibe mit Spannsatz

s

Es

Flachenpressung Spannschrauben

Axialkraft ~ Welle Nabe DIN 912 ANZU9%-
moment

D M 9 [2 P, 12.9 M
Anwendung [KAN] [N/rr:va] [N/nrmll Anzahl X Typ [Nﬂsll

Montageanleitung

Die Kontaktflachen von Welle und Nabe bitte reinigen und leicht einélen. AnschlieBend den Spannsatz in den Nabensitz
einfugen und auf die Welle schieben. Die Spannschrauben tber Kreuz gleichméaBig auf das in der Tabelle angegebene
Anziehdrehmoment M, in mehreren Stufen mit Hilfe eines Drehmomentschlissels anziehen.

Bitte kontrollieren Sie das Anziehdrehmoment aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer Anordnung. Die Tabellen-
werte von M, und F, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Wichtig: Bitte verwenden Sie kein Ol mit Molybdéndisulfid oder Hochdruckzusétzen und kein Fett. Der Reibungskoeffi-
zient wird dadurch erheblich reduziert.




Spannrollen (T-, AT-Profil)

By

Spannrollen (BAT-Profil)

£

Spannrollen (BAT-Profil)

Spannrollen vom Typ B sind 2-fach auf Rillenkugellagern ge-

lagert. Die Lager sind fettdauergeschmiert. Bis 70°C Dauer-
temperatur liegt keine Minderung der Fettgebrauchsdauer

vor. Kurzfristig sind Temperaturen bis 120°C zulassig.

Werkstoffe:
Achse:  Stahl
Laufrolle: Aluminium

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannrolle B/E0 Al 34 T5/22-0
Werkstoff

Breite B
Typ / Teilung

Zahnezahl

Anzahl Bordscheiben

Spannrolle B/EO Al 40 BAT10 / 20 - rechts
Werkstoff

Breite B

Typ / Teilung

Zahnezahl

Spannrollen Typ B/EO (Lagerprogramm)

Anzahl max. Tragzahlen

B Typ/ Zéhne-  Bord-  Riemen-  d, : E G t D, sw

[mm] Teilung zahl schei- breite [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

ben [mm] ayn. [N]

34 T5 22 0 25 34,15 42 5 M6 10 20 17 7950 3920 30000
40 T10 20 0 32 61,80 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 30000
64 T10 20 0 50 61,80 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
34 ATS 22 0 25 33,79 42 5 M6 10 20 17 7950 3920 15000
40 AT10 20 0 32 61,84 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
64 AT10 20 0 50 61,84 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
40 BAT10 | 20* 0 32 61,84 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
64 BAT10 | 20* 0 50 61,84 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
40 |BATK10| 24 0 32 74,57 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000
64 | BATK10| 24 0 50 74,57 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 15000

*z . beachten




Spannrollen vom Typ B sind 2-fach auf Rillenkugellagern ge-
lagert. Die Lager sind fettdauergeschmiert. Bis 70°C Dauer- BRECO-Bestellbezeichnung
temperatur liegt keine Minderung der Fettgebrauchsdauer

vor. Kurzfristig sind Temperaturen bis 120°C zulassig. Spannrolle B/E2 70 /120 -2

Breite B
Durchmesser D
Werkstoffe:
Achse: Stahl
| Laufrolle: Aluminium |
Bordscheiben: Aluminium

Anzahl Bordscheiben

Spannrollen

Spannrollen Typ B/EO (Lagerprogramm)

: Tragzahlen max.
B D aAnzanlgg peacinic B NG 3 E t D, sw - Drehzahl
Bord- menbrei- B 2 (c] ]

[mm] [mm] <cheibenfl te|[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] n
dyn. [N] Ci [N [min"]
34 32 0 25 - 42 5 M6 10 20 17 7950 3920 10000
40 60 0 32 - 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 60 0 50 - 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
40 80 0 32 - 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 80 0 50 - 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
90 80 0 75 - 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000
40 120 0 32 - 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 120 0 50 - 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
70 120 0 50 - 85 5 M20 | 30 45 36 70500 48000 5000
90 120 0 75 - 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000
40 150 0 32 - 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 150 0 50 - 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000

Spannrollen
90 150 0 75 - 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000
B,
‘—L— Spannrollen Typ B/E2 (Lagerprogramm)
; Tragzahlen max.
' B D Anzari e iRic 8 WG B E t D, sw . Drehzahl
Bord- menbrei o 2 (c] 0

[mm] [mm] " [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] n
scheiben  te [mm] c, IN] C._IN] P
dyn. stat. [min”']

D — dg

GIT — 34 32 2 25 41,5 42 5 M6 10 20 17 7950 3920 10000
40 60 2 32 7 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
S 64 60 2 50 71 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
40 80 2 32 91 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
’ 64 80 2 50 91 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
90 80 2 75 91 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000
40 120 2 32 132 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 120 2 50 132 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
70 120 2 50 137 85 5 M20 | 30 45 36 70500 48000 5000
90 120 2 75 137 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000
40 150 2 32 162 50 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
64 150 2 50 162 74 5 M12 | 20 30 27 19300 13100 5000
90 150 2 75 162 110 5 M20 | 32 45 36 48000 38000 5000




Spannrollen

Werkstoffe:

Achse:

Laufrolle:

Stahl

Aluminium
Bordscheiben: Aluminium

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannrolle B/F2 117 / 180 - 2
Breite B

Durchmesser D

Anzahl Bordscheiben

Spannrollen Typ B/FO (Lagerprogramm)

Tragzahlen max.
B D Anzahig max, d B K t - Drehzahl
Bord- menbreite & 2
[mm] [mm] scheiben il [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] n

o, [IN] Coe NI [min]

114 60 0 100 - 124 34 M8 (3x) 15 45 19300 13100 5000
114 80 0 100 - 124 34 M8 (3x) 15 45 19300 13100 5000
70 120 0 50 - 85 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
90 120 0 75 - 110 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
117 120 0 100 - 131 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
70 180 0 50 - 85 65 M12 (3x) 25 106 70500 48000 5000
920 180 0 75 - 110 80 M16 (3x) 25 106 106000 76000 5000
117 180 0 100 - 131 80 M16 (3x) 25 106 106000 76000 5000

Spannrollen Typ B/F2 (Lagerprogramm)

Tragzahlen max.
D Anzatipgma d B K t D - Drehzahl
Bord- menbreite & 2 g
[mm] scheiben [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] n

Cyn IN] Cooe NI [min]

114 60 2 100 71 124 34 M8 (3x) 15 45 19300 13100 5000
114 80 2 100 91 124 34 M8 (3x) 15 45 19300 13100 5000
70 120 2 50 137 85 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
90 120 2 75 137 110 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
117 120 2 100 137 131 65 M12 (3x) 24 85 70500 48000 5000
70 180 2 50 204 85 65 M12 (3x) 25 106 70500 48000 5000
90 180 2 75 204 110 80 M16 (3x) 25 106 106000 76000 5000
117 180 2 100 204 131 80 M16 (3x) 25 106 106000 76000 5000




Hinweise zu Klemmverbinder /
Spannplatten-System

Die BRECO®-fix Einspannelemente kommen in der Lineartechnik zum Einsatz. Fur die unterschiedlichsten Einsatzarten
stehen optimal auf unsere Zahnriemen abgestimmte Klemmverbinder und Spannplatten zur Verfigung. Beide Elemente
dienen zur Befestigung der Riemenenden am Maschinengestell oder an der zu bewegenden Einheit.

Waéhrend die Klemmverbinder nur das einfache Befestigen der Riemenenden ermdglichen, lasst sich mit Hilfe der Spann-
platten Uber eine Spanneinheit zusatzlich das Einstellen der Vorspannkraft realisieren.

Innerhalb eines kompletten Spannplatten-Systems stehen dem Anwender fur die einzelnen Riementypen und Riemen-
breiten unterschiedliche, insbesondere auf die Belastung optimal abgestimmte Varianten A, B und C zur Verfugung. Die
entsprechende Zuordnung zeigt die Tabelle im Kapitel ,Spannplatten”.

Die verschiedenen Varianten und untergeordneten Typen gewahrleisten durch ihre Konstruktion einerseits absolute Ein-
spannsicherheit und andererseits optimale Handhabung und Montage. Mit dem Bereitstellen des kompletten Systems aus
Unterplatte, ggf. Verzahnungseinsatz, Oberplatte, Spanneinheit und Normteil-Zubehor entfallt fur den Anwender das
umstandliche Zusammenstellen und aufeinander Abstimmen der Einzelteile. Zusatzlich lieBen sich mit dem Einsatz der
Verzahnungseinsatze aus hochfestem Polyamid in den Spannplatten der Variante B die Herstellkosten optimieren. Insge-
samt steht somit ein System mit sehr gutem Preis-Leistungs-Verhéltnis zur Verfligung.

Die Variante A unterteilt sich in die Typen 1,2 und 3. Der Typ 1 wird ohne Bohrungen und Spanneinheit geliefert, weshalb
er einerseits konstruktive Gestaltungsfreiheiten bietet und andererseits das Befestigen des Riemenendes ohne zusatzliche
Verschiebungen der Einspannposition , fix” erméglicht. Typ 2 hingegen bietet zusatzlich die Spanneinheit und Langlocher
zum Spannen des Zahnriemengetriebes. AnschlieBend ist das Befestigen der Spannplatte des Types 2 am Maschinengestell
erforderlich. Typ 3 ist z.B. fur ,freies Hangen” der Riemeneinspannung an der Spanneinheit vorgesehen. Eine ggf. not-
wendige Verdreh- und Verschiebesicherung muss entweder Gber das Fixieren der Spanneinheit selbst oder entsprechende
Begrenzungs- oder Filhrungselemente in der Spannplatten-Umgebung erfolgen.

Die Varianten B und C sind generell fur beide Anbindungen an das Maschinengestell, ,,fix” und ,frei hangend”, geeignet
und sind auch in der Ausfiihrung ,ohne Spanneinheit” lieferbar.

Ausfiihrung (ohne Bohrung) Ausfiihrung B (mit Bohrung)
\
9
B \1 —
-

Klemmverbinder finden haufig in der Lineartechnik Verwendung, wenn die Befestigung eines oder beider Riemenenden
am Gehause vorgesehen ist. Eine Einstellung der Vorspannung ist mit Klemmverbindern nicht méglich.

AT-Profil T-Profil
Bohrungs- Riemen- Bohrungs-
BxL Typ/Teilung Ourch- m a ¢ H breite  BxL Typ/Teilung Ourch- m oa ¢ H
yP 9 messerd [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] yP 9 messer d [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] [mm]
10 30x75 AT3 55 20 | 50 [12,5] 8 10 30x50 T2,5* 5,5 20 | 30 15 6
20 50x75 AT3 55 30 | 50 [12,5] 8 20 40x60 T2,5*% 55 30 | 30 15 6
25 60x75 AT3 55 38 | 50 [12,5] 8 25 50x120 T5 5,5 38 | 80 | 20 10
25 50x120 ATS 55 38 | 80 | 20 10 32 60x120 T5 5,5 46 | 80 | 20 10
32 60x120 ATS 55 46 | 80 | 20 10 50 75x120 T5 55 62 | 80 | 20 10
50 75%120 AT5 55 62 80 20 10 75 110x120 T5 55 94 80 20 10
75 110x120 ATS 55 94 | 80 | 20 10 25 50x160 T10 6,5 38 | 110 | 30 10
25 50x160 Bil'%oo 6,5 38 | 110 | 30 10 32 60x160 T10 6,5 46 | 110 | 30 10
50 75x160 T10 6,5 62 | 110 | 30 10
AT10
32 [60x160 | BAT10 65 |46 [110] 30 | 10 75 [110x160]  T10 65 |94 |110] 30 | 10
BATK10 25 50x200 T20 6,5 38 | 160 | 60 | 20
AT10 32 |60x200 T20 6,5 46 | 160 | 60 | 20
50 75x160 BAT10 6,5 62 [ 110 | 30 10
BATK10 50 |75x200| T20 6.5 62 | 160 | 60 | 20
AT10 75 [110x200|  T20 6,5 94 | 160 | 60 | 20
75 110x160| BAT10 6,5 94 | 110 | 30 10
BATK10 * Bei den Klemmverbindern vom Typ T2,5 sind nur 6 statt 8
Bohrungen vorgesehen.
AT15protect|
25 50x180 ATS15 9 38 [ 140 | 50 | 20
32 |6ox180 [ATIOPIOtECY g 46 [140 | 50 | 20
BRECO Bestellbezeichnung
AT15protect|
50 |75x180| ATS15 9 62 | 140 | 50 | 20 Klemmverb|nder 75 x 180 ATS15 B
BAT15 Breite B
BATK15 A
Lange L
AT1A5_IPSr105tect Typ / Teilung
75 110x180 BAT15 9 94 | 140 | 50 | 20 Austahrung
BATK15
25 50x200 AT20 9 38 | 160 | 60 | 20
32 60x200 AT20 9 46 | 160 | 60 | 20
50 75x200 AT20 9 62 [ 160 | 60 | 20
75 110x200 AT20 9 94 | 160 | 60 | 20

63



NP
<~

Ausfiihrung (ohne Bohrung) Ausfiihrung B (mit Bohrung)

Zoll-Teilung
Richens . Bc::lhurruc':fs- m a c
t[’rrnerlrt:? Rl B m[e';s':;d [mm] [mm] [mm] [mm]
25,4 |50x120 T1/5" 5,5 38 | 80 | 20 10
38,1 |60x120 T1/5" 5,5 46 | 80 | 20 10
50,8 |75x120 T1/5" 55 62 | 80 | 20 10
76,2 [110x120 T1/5" 5,5 94 | 80 | 20 10
25,4 |50x160 T3/8" 6,5 38 | 110 | 30 10
38,1 | 60x160 T3/8" 6,5 46 | 110 | 30 | 10
50,8 |75x160 T3/8" 6,5 62 | 110 | 30 | 10
76,2 |110x160 T3/8" 6,5 94 | 110 | 30 10
25,4 |50x160 T1/2* 6,5 38 | 110 | 30 10
38,1 | 60x160 T1/2* 6,5 46 | 110 | 30 | 10
50,8 |75x160 T1/2" 6,5 62 | 110 | 30 10
76,2 [110x160 T1/2" 6,5 94 | 110 | 30 10
101,6 |140x160 T1/2* 6,5 124 | 110 | 30 10
25,4 | 50%x200 T7/8" 6,5 38 | 160 | 60 | 20
38,1 |60x200 T7/8" 6,5 46 | 160 | 60 | 20
50,8 |75x200 T7/8" 6,5 62 | 160 | 60 | 20
76,2 [110x200 T7/8" 6,5 94 | 160 | 60 | 20
BRECO-Bestellbezeichnung
Klemmverbinder 60 x 160 T3/8” B
Breite B
Lange L
Typ / Teilung
Ausfuhrung

AT-, T-Profil

HTD-Profil

Riemen-
breite
[mm]

AT-Profil

Bohrungs-
durch- m a a H
messerd [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm]

BxL Typ / Teilung

HTD-Profil

Typ / Tei-

lung

Bohrungs-
durch- m a H
messerd [mm] [mm] [mm]

[mm]

25 | 50x58 ATS 5,5 35 |30 | 15 | 10 10 28x41,8 5M 5,5 16 | 25 | 8
32 | 60x58 ATS 5,5 42 30|15 | 10 15 34x41,8 5M 5,5 2 | 25| 8
50 | 75x58 ATS 5,5 60 | 30 | 15 | 10 25 44x41,8 5M 55 32 | 25 | 8
75 [110x58 |  ATS 5,5 90 | 30 | 15 | 10 20 4566 8M 9 29 | a0 | 15
5 | s0a8 | A0 65 |35]40|20 |10 30 5566 &M Ed 39 | 40 | 15
50 75x66 8M 9 59 | 40 | 15
AT10 85 110x66 8Mm 9 9 | 40 | 15
32 | 60x78 | BAT10 6,5 42 | 40 | 20 | 10 x
BATK10 40 71x116 14M 11 51 | 70 | 22
AT10 55 86x116 14M 11 66 | 70 | 22
50 | 75x78 | BAT10 6,5 60 | 40 | 20 | 10
BATK1D 85 116x116 14M 11 % | 70 | 22
AT10
75 |110x78| BAT10 6,5 90 | 40 | 20 | 10
BATK10 T-Profil
25 | soxgs [AT1Sprotect) g 35 | 50 | 20 | 20 ] s
ATS15 [t durch- m a a H
breite  BxL Typ/ Teilun: i
32 | eoxgg [ATIOPrOtectl g 42 | 50 | 20 | 20 ! *L WP ITEIUNG yesserd [mm] [mm] [mm] [mm]
ATS15 [mm] [mm]
AT1:Tﬁ’Sf105fe“ 25 | 50x58 5 5,5 35 30 | 15 | 10
50 | 75x88 | paTqs 9 60 | 50 | 20 | 20 32 | 60x58 5 5,5 42 |30 | 15| 10
BATK15 50 | 75x58 5 5,5 60 | 30 | 15 | 10
AT15protect| 75 | 110x58 T5 5,5 90 | 30 | 15 | 10
ATS15
75 | 110x88 | e 9 90 | 50 | 20 | 20 25 | 50x78 T10 6,5 35 | 40 | 20 | 10
BATK15 32 | 60x78 T10 6,5 42 |40 | 20 | 10
25 | 50x98 | AT20 9 35 | 60 | 20 | 20 50 | 75x78 T10 6,5 60 | 40 | 20 | 10
32 | 60x98 |  AT20 9 42 | 60 | 20 | 20 75 |110x78|  T10 6,5 90 | 40 | 20 | 10
50 | 75x98 | AT20 9 60 | 60 | 20 | 20 25 | 50x98 T20 9 35 | 60 | 20 | 20
75 110x98 AT20 9 90 | 60 | 20 20 32 60x98 T20 9 42 60 20 | 20
50 | 75x98 T20 9 60 | 60 | 20 | 20
BRECO-Bestellbezeichnung 75 [110x98| 720 9 9 | 60 | 20 | 20
Klemmverbinder 75 x 58 AT10

Breite B
Lange L

Typ / Teil

lung

Klemmverbinder auch ohne Bohrungen erhaltlich.




Riemen-
typ

T5

Teilung

AT5 / ATLS
T10
AT10
BATK10
ATL10
ATS15
BATK15

T20

BRECO®-fix Spannplatte

25

Variante A
Typ1/2/3

Variante A
Typ1/2/3

Variante A
Typ1/2/3

Variante A
Typ1/2/3

Variante A
Typ1/2/3

BRECO®-fix Spannplatten

32
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3

Riemenbreite

50
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante A
Typ1/2/3
Variante B

Typ 1
Variante B
Typ 1
Variante B
Typ 1
\ELERICE:)
Typ 1
Variante B
Typ 1
\ELERICE:)
Typ 1

Die unten abgebildete Tabelle ist eine Ubersicht Giber die zur Verfligung stehenden Spannplattenvarianten mit der ent-
sprechenden Zuordnung zu den unterschiedlichen Riementypen.

Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2

Variante B
Typ 2

BRECO®-fix Spannplatte

Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2
Variante B
Typ 2

Variante C

Variante C

Variante C

BRECO®-fix Spannplatte BRECO®-fix Spannplatte

Hinweis:
Variante ,B” und ,,C" sind auch ohne Spanneinheit erhaltlich. Falls Sie die Spanneinheit
nicht benotigen, geben Sie dieses bitte in der Bestellbezeichnung an.




Hinweise zur Montage von BRECO®- Zahnriemen in den BRECO®-fix Spannplatten

Die BRECO-fix Spannplatten sind so konstruiert, dass Einspannsicherheit und optimale Montage des Zahnriemens in den
Spannplatten gewabhrleistet sind. Deshalb wird empfohlen, sowohl die Montagehinweise der jeweiligen Typen als auch
den folgenden Montageablauf zu beachten und einzuhalten.

Gehen Sie bei der Montage von Zahnriemen und Spannplatten bitte in den folgenden Schritten vor:

Schritt 1: Vorbereitung der Montage
Schneiden Sie den Zahnriemen jeweils in einer Licke zwischen zwei Riemenzéhnen auf die erforderliche Lange und legen
Sie ihn in den verzahnten Teil der offenen Spannplatte ein.

Schritt 2: Vormontage der Spannplatte

Legen Sie die Ober- auf die Unterplatte sowie ggfs. den Verzahnungseinsatz und verbinden Sie alles mit den Vormontage-
schrauben (Senkkopfschrauben). Nutzen Sie hierzu einen geeigneten DrehmomentschlUssel. Beachten Sie bitte die ange-
gebenen Anzugsdrehmomente zu den jeweiligen Typen. Die Vormontageschrauben halten die Spannplatten wahrend der
anschlieBenden Schritte sicher geschlossen.

Schritt 3: Spannen des Riemens / Befestigung am Maschinengestell

Bringen Sie jetzt die Spannplatte/n in die gewiinschte Montageposition in der Maschine. Die Spannplatten werden i.d.R. am
Maschinengestell direkt befestigt. Diese Befestigung erfolgt mittels der Befestigungsschrauben (Zylinderkopfschrauben)
Uber die Langlocher der Spannplatten. Es empfiehlt sich, die Befestigungsschrauben solange lose zu belassen, bis die
Spannplatte mittels Spanneinheit in der Position verschoben und so die notwendige Vorspannkraft in den Zahnriemen
eingebracht ist. Nachdem die Vorspannkraft im Zahnriemen eingestellt ist, konnen die Befestigungsschrauben gemaf den
Vorgaben angezogen werden.

Besonderheit bei frei hangender Montage:

Die frei hangende Montage an der Spanneinheit ist méglich, jedoch nicht unbedingt zu empfehlen. Nach Schritt 2
dieser Anleitung folgt sinnvollerweise erst Schritt 4 und danach das Spannen des Riemens (Schritt 3). Auch bei frei han-
gender Montage sind die Befestigungsschrauben geméaB den Vorgaben zu montieren und anzuziehen. Zum Aufbringen
der Klemmkraft bei frei hangender Montage empfiehlt sich das Fixieren der Spannplatte in einem Schraubstock 0.4. Das
Fixieren sollte im vorderen Bereich (N&he Spanneinheit) erfolgen.

Schritt 4: Aufbringen der Klemmkraft in der Spannplatte
Um die geforderte Einspannsicherheit zu gewahrleisten, muss die Befestigung des Riemens in den Spannplatten zusatzlich
zur Vormontage und zum Befestigungsvorgang nochmals weiter geklemmt werden.

Dieses Klemmen erfolgt fur die Riemenbreiten > 50 mm (Spannplatten Variante B Typ 2 und Variante C) mittels der
Senkkopfschrauben, indem diese jetzt auf das vorgegebene Anzugsdrehmoment zur Klemmkrafterzeugung angezogen
werden. Die Befestigungsschrauben sind ebenfalls mit dem entsprechenden Moment nachzuziehen.

Fur die Spannplatten Variante A und Variante B Typ 1 entfallt dieser Schritt, da hier diese Spannkraft bereits tber das
Anziehen der Befestigungsschrauben in den Langl6chern aufgebracht wurde.

Schritt 5: spateres Nachspannen des Riemens

Sollte zu einem spateren Zeitpunkt das Nachstellen der Vorspannkraft im Zahnriemen notwendig sein, sind dazu lediglich
die Befestigungsschrauben zu lésen und Uber die Spanneinheit kann ,nachgespannt” werden. Die Vorspannung der
Riemeneinspannung in der Spannplatte selbst kann fir diesen Vorgang erhalten bleiben.

Bei frei an der Gewindestange hangender Montage entfallt das Losen der Befestigungsschrauben, es kann direkt nachge-
spannt werden.




Spannplatte Variante A Typ 1

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte 60 x 80 AT5 Var A T
Breite B

Lange L

Riementyp / Teilung

Variante

Typ

1

Riemenbreite b/
Riementyp
25T5
3275
50 T5
25T10
32T10
50T10
25 ATS
32 ATS
50 AT5
25 ATL5
32 ATL5
50 ATLS
25 AT10
32 AT10
50 AT10
25 ATL10
32 ATL10
32 BATK10
50 BATK10

Spannplatte Variante A Typ 1

B [mm]

L [mm]

H [mm]

Spannplatte Variante A Typ 2

65

Montagehinweis

Spannplatte
Riemenbreite

Senkkopfschrauben
1SO 10642
2xMS5 - 8.8 verzinkt (SW3)

Vormontageschrauben
(SW=Schlusselweite)

Spannplatte Variante A Typ 2

Riemenbreite b/

Riementyp Ellmml

25T5

M[mm] m,[mm] H[mm]

32715

50 TS5

25T10

32T10

50T10

25 ATS

32 ATS

50 AT5

25 ATL5

32 ATL5

50 ATL5

25 AT10

32 AT10

50 AT10

25 ATL10

32 ATL10

32 BATK10

50 BATK10

Variante A Typ 2
32

Senkkopfschrauben
1SO 10642
2xMS5 - 8.8 verzinkt (SW3)

Senkkopfschrauben
1SO 10642
2xMS5 - 8.8 verzinkt (SW3)

empfohlenes Anzugsdrehmo-

ment Vormontageschraube M, 6Nm

6 Nm

6 Nm

Zylinderkopfschrauben 1SO 4762

Befestigungsschrauben 4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5)

Zylinderkopf-
schrauben ISO 4762
4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5)

Zylinderkopf-
schrauben ISO 4762
4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5)

empfohlenes Anzugsdrehmo-

ment Befestigungsschraube M, 10 Nm 10 Nm 10 Nm
Anzugsdrehmoment zur 10 Nm 10 Nm 10 Nm
Spannkrafterzeugung M,

zulassige Spannplattenkraft F, 22400 N 28800 N 34000 N

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte 60 x 80 AT10 Var A Typ 2
Breite B
Lénge L

Riementyp / Teilung

Variante

Typ




Spannplatte Variante A Typ 3

Montagehinweis

Spannplatte
Riemenbreite

Zylinderkopfschrauben ISO 4762
4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5)

Befestigungsschrauben

Spannplatte Variante A Typ 3

Riemenbreite b/

Riementyp B[mm] L[mm] M[mm] m,[mm] H[mm]

2575

32715

50T5

25T10

32T10

50T10

25 AT5

32 ATS

50 AT5

25 ATL5

32 ATL5

50 ATL5

25 AT10

32 AT10

50 AT10

25 ATL10

32 ATL10

32 BATK10

50 BATK10

Variante A Typ 3
32 50

Zylinderkopfschrauben ISO 4762 | Zylinderkopfschrauben ISO 4762
4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5) 4xM6 - 8.8 verzinkt (SW5)

empfohlenes Anzugsdrehmo-

ment Befestigungsschraube M, 10 Nm 10 Nm 10 Nm
Anzugsdrehmoment zur 10 Nm 10 Nm 10 Nm
Spannkrafterzeugung M,

zuléssige Spannplattenkraft F, | 22400 N 28800 N 34000 N

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte 50 x 80 AT10 Var A Typ 3
Breite B

Lénge L

Riementyp / Teilung

Variante

Typ

Spannplatte Variante B Typ 1

Spannplatte Variante B Typ 1

40 40 2

70

Montagehinweis

Variante B Typ 1
Riemenbreite 50 mm

Senkkopfschrauben ISO 10642
2xM8 - 8.8 (SW5) und 2xM10 - 8.8
(SW6)
8 Nm fur M8
17 Nm far M10

Zylinderkopfschrauben 1SO 4762
4xM8 - 8.8 (SW6)

Spannplatte

Vormontageschrauben
(SW=Schlusselweite)

empfohlenes Anzugsdrehmo-
ment Vormontageschraube M,

Befestigungsschrauben

empfohlenes Anzugsdrehmo-

ment Befestigungsschraube M, 34 Nm

34 Nm auf Zylinderkopfschraube
im Langloch

61600 N

Anzugsdrehmoment zur
Spannkrafterzeugung M,

zulassige Spannplattenkraft F,

Riemenbreite b/

Riementyp

50 ATL10
50 ATS15
50 BATK15
50 T20
50 AT20
50 ATL20

Hinweis:

Spannplatte Variante B Typ 1

B [mm] L [mm] M [mm] [mmr;l]

Der Verzahnungseinsatz fur 50 BATK15 ist fir Bogen
Llinks” und Bogen ,rechts” gleich einsetzbar.

Bogenrichtung ,rechts”

M)

Bogenrichtung , links”

)

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte
Breite B

Lénge L

Riementyp / Teilung

Variante

Typ
Ausfiihrung

90 x 180 ATL10 Var B Typ 1 ohne Spanneinheit




Spannplatte Variante B Typ 2

Spannplatte Variante B Typ 2

Riemenbreite b/ B L M m a C
Riementyp [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
75 AT10
100 AT10
75 BATK10

100 BATK10
75 ATL10
100 ATL10

75 ATS15
100 ATS15
75 BATK15

100 BATK15

75T20
100 T20
s| 75 AT20

100 AT20

75 ATL20

100 ATL20

Hinweis:
Bei den Zahnriementypen 75 BATK10/BATK15 und

Montagehinweis

Spannplatte
Riemenbreite

Vormontageschrauben
(SW=Schlusselweite)

empfohlenes Anzugsdrehmoment
Vormontageschraube M,
Befestigungsschrauben
empfohlenes Anzugsdrehmoment
Befestigungsschraube M,

Anzugsdrehmoment zur
Spannkrafterzeugung M,

zulassige Spannplattenkraft F,

100 BATK10/BATK15 ist die Angabe der Bogenrichtung
notwendig!
Variante B Typ 2

Senkkopfschrauben ISO 10642
6xM10 - 8.8 (SW6)

Senkkopfschrauben ISO 10642
6xM12 - 8.8 (SW8)

18 Nm 28 Nm

Zylinderkopfschrauben 1SO 4762
4xM10 - 8.8 (SW8)

Zylinderkopfschrauben 1SO 4762
4xM12 - 8.8 (SW10)

45 Nm 70 Nm

64 Nm auf Senkkopfschrauben 114 Nm auf Senkkopfschrauben

95200 N 126000 N

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte
Breite B

Lange L

Riementyp / Teilung

120 x 180 BATK15 VarB Typ 2 links

Variante

Typ

Hinweis:
Die Verzahnungseinsatze fiir BATK10 und BATK15 sind
abhé&ngig von der Bogenrichtung ,links” oder ,rechts”.

Bogenrichtung ,rechts” Bogenrichtung ,links”

D)) M)

Bogenrichtung , links”

(€CCCC

Bogenrichtung ,rechts”

((CC€

Bogenrichtung (BATK10, BATK15)

Spannplatte Variante C

M20,

Spannplatte Variante C

Riemenbreite b/

Riementyp B [mm] L[mm] M [mm]

1
[mm]

150 AT10
150 ATS15
150 T20
150 AT20

Montagehinweis

Variante C
150 mm

Senkkopfschrauben ISO 10642
7xM12 - 8.8 (SW8)

Spannplatte

Riemenbreite

Ve e zusatzliche Schraube M12 in der
Riemenmitte
empfohlenes Anzugsdrehmo- 42 Nm

ment Vormontageschraube M,

Zylinderkopfschrauben 1SO 4762

Befestigungsschrauben 4xM12 - 8.8 (SW10)

empfohlenes Anzugsdrehmo-
ment Befestigungsschraube M,

105 Nm

Anzugsdrehmoment zur

Spannkrafterzeugung M, 122 Nm auf Senkkopfschrauben

zuléssige Spannplatten kraft 190400 N

Zzul

BRECO-Bestellbezeichnung

Spannplatte
Breite B

Lange L

Riementyp / Teilung

Variante

Ausfuhrung

200 x 210 AT10 Var C ohne Spanneinheit
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