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HK Harteprifer fir Gummi-Metall-Elemente

@ Hilger u. Kern



HK Harteprifer

Im Handel und in der industriellen Produktion sind
Prifungen von Gummi, Elastomeren und Polymeren
unumganglich. Insbesondere gilt dies fir Unterneh-
men, die nach I1SO 9001 zertifiziert sind. Gerade in der
Warenein- und -ausgangspriifung ist oftmals die Iden-
tifizierung der Teile nur moglich, wenn der Hartegrad
und die Abmessungen gepriift werden. Der HK Harte-
prifer ist fir die Kontrolle des Hartegrades unentbehr-
lich. Unter der Harte nach Shore wird der Widerstand
gegen das Eindringen eines Kdrpers bestimmter geo-
metrischer Form unter definierter Druckkraft in eine
Probe verstanden. Der HK Harteprufer Shore A wird
besonders fir die Gummiprodukte der Schwingungs-
technik empfohlen. Der

Ablauf der Priifung ist einfach und selbsterkldrend: Das
Messinstrument wird mit seiner Nadel auf den Probe-
korper gedriickt und der Messwert abgelesen. Das
Messgerat nennt sich i. A. Hartepriifer, Shoremeter

oder Durometer.

Gemessen wird der Eindringweg. Er wird auf der analo-
gen 100-teiligen Skala angezeigt. Eine geringe Ein-
dringtiefe entspricht einem hohen Shore Wert

(0 mm = Anzeige 100) und eine groRe Eindringtiefe

einem niedrigen Shore Wert (2,5 mm = Anzeige 0).

Fir unterschiedliche Materialien sind verschiedene
Prifverfahren festgelegt; dies sind Messgerate mit
unterschiedlicher Geometrie der Nadelspitze und un-

terschiedlicher Federkraft.

Wenn die Messwerte bei der Messung nach Shore A
auBlerhalb des Bereiches von 10 bis 90 liegen, sollte ein
hoheres (z.B. Shore D) oder ein niedrigeres Prifverfah-
ren (z.B. Shore O) verwendet werden.

Hilger u. Kern liefert den HK Hartepriifer fir die o.g.

unterschiedlichen Shore-Prufverfahren.
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Typ Shore Anwendung Beispiel
SHTA A Weichgummi, Elastomere, Naturkautschuk, z.B. Gummiwalzen, Gummischlduche,
Weich-PVC Leder usw.
Hart i, steife Th laste, R I, hart
SHTD D afigumml, Sielie MSTNopiasts, hesopal Marte z.B. Acrylglas, Polystrol, usw.

Kunststoff-Materialien



Messbedingungen

Temperatur

Da der Hartegrad von Elastomeren stark temperatur-
abhéngig ist, sollte die Temperatur der Luft und des
Priflings 23 Grad Celsius (+/ -2 Grad) betragen.

Materialdicke und Flache
_________________________________________________________________________|

Bei der Messung nach Shore A betragt die max. Ein-
dringtiefe der Nadel 2,5 mm. Aus diesem Grund sollte
die zu messende Elastomerschicht mindestens 6 mm
dick sein. Ebenfalls sollte die Flache mindestens so
grof3 wie die Auflageflache des HK Hartepriifers sein: D

=18 mm

Mindestmessdauer
_____________________________________________________________________________|

3 Sekunden, friithestens 16 h nach der Vulkanisation

des Gummis.

Mindestanzahl der Messungen
L]

an 3 Stellen, mind. 5mm voneinander entfernt.

Optionale Zusatzausstattung

Schleppzeiger (Option Bestellcode M)

Der Harteprifer kann als Option (Code M) mit
einem Schleppzeiger zur Feststellung des hochsten
Messwertes einer Messung ausgerustet sein.

Der Schleppzeiger wird vom normalen Zeiger der
Skala mitgezogen und bleibt am héchsten Wert
(PEAK-Wert) der Messung stehen.

Voraussetzung vor
dem Messen: An der
Randelschraube den
Schleppzeiger manuell

auf Null stellen.

Randelschraube

Schleppzeiger

Vorteile des HK Harteprifers
]|

« grof3e, blendfreie Analog-Zeiger-Anzeige

+ eine hohe Messgenauigkeit durch konstanten
Anpressdruck

- gute Widerholgenauigkeit basiert auf Grund
praziser Feinmechanik

+ gleichmafiger Anpressdruck durch teilgummierte
Griffhiilse

+ regelmaBiger Kalibrierservice durch die
Hilger u. Kern GmbH

Technische Daten

Typ HK-A
e ) Kegelstumpf 35°
Eindringkorper: 1.25 mm @ \/
Anwendungsbereich: 10 - 90 Shore A
DIN 53505,
Norm: entspricht ISO 868,
ISO 7619-1,
ASTM D 2240
Genauigkeit: + 1 Harteeinheit
Anzeigebereich: 0- 100 Shore A Einheiten
Eindringweg: 0-25mm
Messfederkraft: 0.55-8.065N
Skalendurchmesser: 54 mm
Messflache: 18 mm @
Gehdusedurchmesser: 24 mm @

Gewicht netto (brutto):
Abmessungen (LxBxH):

ca.200 g (ca. 300 g)
28x58x 110 mm

Priifstand fir Serienprifungen

« Einfache Hebelbedienung mit Riickstellfeder

« Hohenverstellbar von 0 bis 200 mm
« Hubweg des Bedienhebels 40 mm
« Abmessungen LxBxT: 162x 100 x320

+ Gewicht netto: ca. 2.3 Kg

Auflageplatte und Prismen optional,

weitere Informationen anfordern.
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